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WODOODPORNY KLEJ DO DREWNA 65A

Dane techniczne:

Podstawa Dyspersja PVA

Konsystencja Lepka ciecz

System utwardzania Wysychanie fizyczne

Gestosc¢ 1,10 g/mi

Czas otwarty (*) Ok. 8 min.

Klasa wodoodpornosci D3 (EN 204)

Minimalna temperatura tworzenia filmu 5°C

Ph Ok. 3

Czas prasowania (*) Patrz sekcja ,Sposéb uzycia”

Cisnienie prasowania 1 -2 kg/cm?

Zawartosc¢ czgstek statych ok. 50%

Zuzycie Ok. 80—140 g/m? (klejenie powierzchniowe)
Ok. 160-180 g/m? (klejenie montazowe)

Temperatura aplikacji od +15°C do +35°C

* Czas otwarty zalezy od gatunku drewna, wilgotnosci i temperatury powietrza, kleju oraz klejonych elementéw

Charakterystyka:

Dyspersyjny klej na bazie polioc-
tanu winylu o podwyzszonej od-
pornosci na wode i wilgo¢ (D3).
Przeznaczony do klejenia wszel-
' kich rodzajow drewna, w tym
'WDREW"A-P""?]j twardego i egzotycznego - we-
. wnatrz i na zewnatrz. Spoina jest
odporna na czesty lecz krotko-
trwaty kontakt z wodg biezgca
lub kondensacyjng i wysoki po-
ziom wilgotnosci. W zastosowa-
niach zewnetrznych spoina musi by¢ za-
bezpieczona przed bezposrednim dziata-
niem czynnikow atmosferycznych. Po wy-
schnieciu przezroczysty.
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Zastosowanie:

- klejenie drewna (réwniez twardego i
egzotycznego), forniru, sklejki, ptyt wid-
rowych, ptyt MDF i HDF,

- klejenie potgczen konstrukcyjnych typu
piéro — wpust, kotkébw montazowych itp.

- okleinowanie stacjonarne ptyt fornirami
naturalnymi i laminatami,

- laminowanie ptyt drewnopochodnych
(sklejka, ptyta pazdzierzowa i wiérowa,
MDF) foliami finisz, HPL i CPL,

- klejenie stolarki budowlanej, spetniajg-
cej wymagania klasy D3 (EN 204).

Opakowanie:
Butelka — 250 g (107626), 750 g (104739)

Przechowywanie:

24 miesigce w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chtodnym i suchym miej-
scu, w temperaturze od + 5°C do + 25°C.
Chronic¢ przed mrozem.

Sposob uzycia:

- powierzchnie klejenia muszg byC czy-
ste, suche, odttuszczone i dokfadnie
osuszone,

- lekkie zmatowienie gtadkiego podtoza
poprawia przyczepnosc,

- klejone przedmioty powinny by¢ jak naj-
lepiej dopasowane. Duza tolerancja
wymiarow wydtuza czas wysychania
kleju i obniza koncowg wytrzymatosé
spoiny,
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naktadac¢ klej pedzlem, szpachlg drob-
nozebng lub maszynowo na jedng z
powierzchni,

ztgczyé sklejane elementy i unierucho-
mi¢ na ok. 1- 2 h.

Prasowanie:

Czas prasowania jest Scisle powigzany z
gatunkiem drewna, temperaturg, porowa-
toscig podtoza, iloscig uzytego kleju oraz
technologig klejenia.

Minimalne czasy prasowania:

Klejenie w.cz. z ogrzewaniem wzdtuz-
nym > 15 sek. (folie finish 5 - 10 sek).
Potgczenia montazowe: 8 - 15 min.
Potgczenia blokéw litych: 10 - 15 min.
Klejenie powierzchniowe HPL / CPL w

temp. 70°C ze sklejkg ok. 90 sek. i ptytg
widrowg ok. 45 sek.

Narzedzia i Swieze zabrudzenia czyscic
wodg. Utwardzony klej usuwaé mecha-
nicznie.

Zalecenia:

Przed klejeniem buku i wisni wykonac
wstepne testy kompatybilnosci - moze
powodowac przebarwienia.
Nie rozcienczac kleju woda.

Zalecenia BHP:
Przy uzyciu kleju 65A przestrzegac zwy-
ktych zasad higieny pracy.

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na ré6znorodnos¢ materiatow i
podiozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza naszg kontrolg, nie mozemy przyjmowacé jakiejkolwiek odpowie-
dzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie proby.
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